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NivilLock — NL 02

COMPUESTO AUTONIVELANTE DE NIVELACION DE FLUJO

Descripcién:

4+ Tipo: Mortero fino fluido modificado con polimeros con mayor resistencia

para revestimientos de suelos interiores.

4+  Aplication: Compuesto autonivelante de nivelacion de suelo (compuesto de

nivelacion de flujo) para nivelar y alisar soleras y suelos de hormigdn
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horizontales
I_ 4+ Composicion: Cemento Portland, agregados minerales de alta calidad, aditivos para
I— concreto
< 4+ Caracteristicas
especiales: Con compensacion de contraccion, muy buenas propiedades de

_I adherencia, superficies bombeables, planas y de bajo poro
m 4+ Tipo de envasado: Saco de papel 25 kg
Z
LIJ Technische Daten:

4+ Fertilidad: aprox. 1,7 kg de mezcla seca en 1 litro de mortero
I_ 4+ Derramamiento: aprox. 1,4 kg / dm?
g 4+  Granulometria: mayor tamafio de grano 0,7 mm
e 4+ Liquido de mezcla: aqua

I 4+ Requerimiento de liquido: aprox. 180 — 200 ml/kg
I_ 4+ Tiempo de mezcla: al menos 3 minutos en una mezcladora o batidora
x 4+ Tratamiento superficial: se puede caminar y lijar después de 5 — 6 horas
3 4+ Tiempo de tratamiento: aprox. 60 minutos
D *+ Qrosor de capa: 1,5 — max. 30 mm
O 4+ Resistencia a la compresion: medido en prismas 40 x 40 x 160 mm
Bpiza  >20MPa
m Bpza > 30 MPa
Bo2sa > 50 Mpa

D— + Resistencia a la flexion: Bez2s¢a > 9 Mpa

4+ Resistencia a la union: Buz28a > 3 Mpa

+ E-moddulo: N.N.

+ Indice de inflamabilidad: A —no inflamable

+ Caducidad: 6 meses en almacenamiento en seco
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Instrucciones de procesamiento:

+ Preparacion del sustrato / NO con ThermoDyn como sustrato:

El soporte de impresion debe ser resistente a los arafiazos, soportar la carga y estar libre de
sustancias separadoras como polvo, aceite, grasa, agua estancada y similares. Resistencia
minima a la traccion > 1,5 MPa. Muela la superficie de concreto y limpiela a fondo - libre de
polvo.

+ Imprimacion / NO con ThermoDyn como sustrato:

Se recomienda la aplicacion de un puente adhesivo a base de dispersion acrilica para conseguir
un revestimiento sin poros y bien adherido a la capa superior.

+ Anmischen / con ThermoDyn:

Mezcle la masilla liquida NiviLock con la mezcladora de circulacion forzada o bata
durante al menos 3 minutos hasta lograr una consistencia fluida, luego desairee durante
aproximadamente 2 minutos y deje madurar..

Paso 1: Cierre de poros / I bolsa = 4,7 litros de agua / instalacion con deslizador
la goma

Por favor, asegurese de que los poros estén cerrados uniformemente

Paso 2: Compensacion de planitud / 1 bolsa = 5,7 - 5,8 litros de agua / Instalacion
con rodillo de puas para ventilacion y distribucion uniforme de la masa.

Precaucion: Por favor, mida la adicion de agua con bastante precision y ajuste en
consecuencia. De lo contrario, demasiada cantidad del flow filler se filtra en los
poros en el primer paso si se mezcla demasiado fino.

En el segundo paso, el liquido puede adaptarse a la aplicacion y a los requisitos.
Asegurese de no usar demasiada agua.

+ Tratamiento / con ThermoDyn:

Para una mejor distribucion y ventilacion, se recomienda el uso de un rodillo de puas
(para capas mas gruesas, utilice una barra pulidora. Para espesores de pelicula
delgada, utilice un rodillo de espuma).

4 Tratamiento / No con ThermoDyn:

Mezcle la masilla liquida NiviLock con una mezcladora de circulacion forzada o bata durante al
menos 3 minutos, luego desairee durante aproximadamente 2 minutos y deje madurar..

A continuacion, utilice una llana o una llana de alisado para aplicar el espesor de capa deseado
sobre toda la superficie

Precaucion: No se permite la adicion posterior de agua para el reprocesado de mezclas de
rayas (prohibido)!
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Durante el proceso y 24 horas después, deben observarse ranuras de temperatura del aire y del
edificio entre +8°C y +30°C. La humedad relativa debe ser < 75%. Las temperaturas mas altas
del material y del aire acortan el tiempo de procesamiento, prolongando asi el tiempo de
procesamiento y secado a temperaturas mas bajas.

Se debe prestar especial atencion para evitar dafios durante la instalacion:
v’ calefaccion por suelo radiante desconectada con al menos 1 dia de antelacion
v proporcion de mezcla correcta del producto a instalar
v' sin luz solar directa
v’ base portante
v’ proteger el curado de las corrientes de aire

Para mas informacién, pongase en contacto con nuestro personal o con nuestro laboratorio de
trabajo.

La informacion de esta hoja de datos / hoja de informacidon representa informacion general
basada en nuestra experiencia y pruebas bajo condiciones estindar en el momento de la
impresion y no tiene en cuenta la aplicacion especifica. Los resultados pueden variar
dependiendo de las circunstancias (especialmente el sustrato, el procesamiento y las condiciones
ambientales). Por lo tanto, los datos no son vinculantes y no eximen al receptor de realizar sus
propias pruebas y andlisis. No es posible la derivacion de reclamaciones de indemnizacion.

Sujeto a modificaciones 02/13
Se aplicara la ultima version de las condiciones de venta y entrega de materiales de construccion
especiales.
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